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-HARZ FUR TEXTILANWENDUNGEN ® 0\0'
) \% Das Thermotransfer-Farbband von ARMOR
S fiir die Textilindustrie

® >aNRTHE

AXR®TX wurde nach den
hohen Qualitatsstandards
von ARMOR entwickelt,
um eine optimale
Bestandigkeit fir die
hochspezifischen
Anforderungen im
Lebenszyklus von
Textilprodukten zu bieten.

MarktgroBe in bedruckter
Fliche

Harz ) 10%

Wachs-Harz ) 30%
60%

Fiir die Anwendung erforderliches Niveau

Vellum Matt Glanzend Kunststoff  Spezifisch

gestrichenes gestrichenes (PE, PP, PET...)  (Polyimid, Textil...)
. Pani Papi

Druckmedien apler apier
[spezifisch [l (ebenszyklus des produkts

Nylon Taft o000 Transport Kauf/Verkauf

Polyester Satin 000

Polyester Taft 00 [o]0)74

) BAUMWOLLE

XL

Druckbestandigkeit

Riickverfolgbarkeit Identifizierung

Reinigung Gebrauch
Wachs
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0

Energie
Y Anweisungen Bestdndigkeit
Niedrig Mittel Hoch Ihre Farbbanddetails
Entspricht folgenden Vorschriften Farbe: °

OEKO-TEX® Class | - CQ1172/1 IFTH
REACH / SVHC 1907/2006/EC
Fiir Lebensmittelkontakt zugelassen 1935/2004/EC

Lange (m): s

Breite (mm): ...,

Artikelnummer: ...,

Schwermetalle 2011/65/EU

California Proposition 65 lhr Vertriebspartner: ...

c - Kontakt: ...,
Halogeneinschrankungen
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Anwendungsbereiche
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Produkteigenschaften

druckqualitat

=0 90°Barcode 095 A, Kleine Buchstaben O ¥ Logos O
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Optlsche Dichte durch Ref_lemon

1 mit einem D
bestandigkeiten
Waschen Reinigung

Ironing
= EN ISO 105-E01: 2010 ENISO 105-D01: 2010 AATCC 132-2009
E Farbechtheit in Wasser. AATCC 132-2009 b Colour fastness for hot pressing.
ENISO 6330/A1:2009 Farbechtheit bei chemischer Reini-

AATCC 61-2009 gung mit Perchlorethylen-

Haushaltswasch- und -trockenverfahren. Losungsmittel.
" Reibung = Schweiss Andere
== EN IS0 105-X12: 2003 3 B EN IS0 105-E04 : 2009 Bestindig- =
AATCC 8-2007 : Colour fastness to sweat. keiten:
Farbechtheit bei Reibung. " Stonewash  Bleichen  Faltenent-

fernung

Physikalisch-chemische Merkmale des Produkts

farbbandaufbau

PET-Folie Dicke: 4 pm

Tinte” Harz

Schmelzpunkt: 75°C/167°F
Riickseitenbeschichtung Silikonbasiert
Reibungskoeffizient Kd<0,2
Farbbanddicke <8pum

Das Farbband ist antistatisch behandelt

f"geeignet fiir Flat-Head und Near-Edge-Drucker

Lagerung Abfallmanagement
lagerungsbedingungen Die Inkanto-Rollen und ihre Verpackung gestatten ein
nicht langer als 12 Monate empfohlen optimiertes Abfallmanagement. Fir weitere Informationen

20-80% Feuchtigkeitsgehalt, 5-35°C wenden Sie sich bitte an ARMOR.
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